Аверин А. В.  218-781-286

Приложение 1
Изготовление струбцины
Технологическая карта
	№
	Последовательность выполнения работ
	Графическое изображение
	Инструмент и приспособление

	1
	Выбрать доску 40х100х1100 мм и прострогать базовую пласть
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	Станок деревообрабатывающий

	2
	Выбрать уголок 2,5х35х35 мм, разметить, просверлить 2 отверстия Ø 6 мм
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	Тиски, ножовка по металлу, электродрель, сверло Ø 6мм

	3
	Разместить доску по заданному размеру и просверлить отверстия 

Ø 6 мм под размер уголка
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	Угольник, дрель, сверло Ø 6 мм

	4
	Просверлить отверстия используя размеры крепления зажима и Ø крепежных болтов. Головки болтов утопить.
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	Сверло в зависимости от Ø крепежных болтов используемого зажима

	5
	Вместо прижимной планки использовать фанеру t 12-15 мм с выступом над доской 50-60 мм
	 [image: image5.jpg]



	 Ø cверла использовать под отверстия стандартных прижимов 
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