Приложение 2. Сверлильный станок СФ-1
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Технические характеристики:
	Максимальный диаметр сверления, мм.
	23

	Максимальный диаметр рассверливания, мм.
	35

	Диапазон нарезаемой резьбы
	10 мм

	Конус шпинделя
	Морзе 3-АТ6 ГОСТ 25557-82 (внутр.)

	Диапазон частот вращения шпинделя, об./мин.
	0...320, 320...520, 520...810, 810...1350, 1350...2000

	Наибольшее перемещение шпиндельной головки, мм.
	200

	Ход пиноли, мм.
	100

	Поворот головки в горизонтальной  плоскости, град.
	30

	Расстояние от оси шпинделя до колонны, мм.
	240

	Наибольшее расстояние от торца шпинделя до плиты, мм.
	221 - 423

	Размер рабочей поверхности плиты, мм.
	250 х 250

	Мощность привода главного движения, кВт
	1,5

	Номинальное напряжение питания, В
	380

	Габаритные размеры, мм.
	400 х 680 х 1010

	Масса, кг.
	150
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Инструкция по технике безопасности при работе на сверлильном станке СФ-1
При работе необходимо остерегаться:

- ранений глаз отлетающей стружкой;

- ранений рук при плохом закреплении детали.

До начала работы необходимо правильно:

1.  Одеть спец. одежду.

2.  Проверить правильность крепления защитного кожуха решеткой передачи.

3.  Надежность крепления сверла в патроне.

4.  Проверить надежность работы станка на холостом ходу и надежность включения и выключения его кнопками.

5.  Прочность закрепления детали в тисках. Работать не с закрепленной деталью - запрещается.

6.  Перед началом работы надеть защитные очки.

Во время работы:

1.  Не пользоваться сверлами с изогнутыми хвостами.

2.  Сверло к детали подавать правильно и только после полного разгона двигателя.

3.  Перед сверлением металлической заготовки необходимо начернить центр отверстий. В деревянных заготовках центры намечают шилом.

4.  При прекращении подачи эл. тока немедленно выключить эл. двигатель.

1.  Перед остановкой станка отведите сверло от детали после чего выключите эл. двигатель.

    Во избежание травм в процессе работы:

· не наклонять близко голову к патрону или сверлу;

· не работать в рукавицах;

· не кладите посторонние предметы на станину станка;

· не охлаждать и не смахивать инструмент с помощью тряпок, пользуйтесь спец. щеткой;

· не тормозить руками патрон или сверло;

· не отходить от работающего станка.

После окончания работы и остановки сверла:

1.  Удалите стружку со станка с помощью щетки и крючка.

2.  Не сдувайте стружку ртом и не сметайте ее руками.

3.  Выньте сверло из патрона и сдайте станок учителю.
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